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1 Anwendungsbereich 2.2 Rundlauf
Die in dieser Norm beschriebenen Prifungen gelten fir  Anforderungen fiir den Rundlauf nach DIN 6540 Teil 1.
Vollhartmetall-Spiralbohrer nach DIN 6537 und DIN 6539. Priifstelle:
MaBbuchstaben nach DIN 6540 Teil 1. Auf den Fasen ungeféhr 1,5 mm zur Schneidengcke.
Begriffe der Zerspantechnik und deren Kurzzeichen nach Priifmittel:
DIN 6581 und DIN 6582. Geeignetes Prisma mit Anschlag und MeBuhr entspre-

ANMERKUNG: Die reduzierte Nebenfreifliche chend Bild 2 oder optisches Priifmittel
nach DIN 6582 wird in dieser Norm ,Fase®
genannt. Fir die Breite der reduzierten Neben-
freiflache in der Schneidennormalebene nach
DIN 6582 gilt die Faserbreite b’

Prifanleitung:

Bohrerschaft gegen Prisma und Anschlag (Magnet) driik-
ken und Fase an die MeBuhr anstellen.

Tastbolzen der MeBuhr nahe der Schneidenecke auf die
Fase setzen, MeBuhr auf Null stellen und Zeigeraus-
schlag nach Drehung des Bohrers um

2 Priifung der MaBe 360°
. —— an der benachbarten Fase ablesen.
2.1 Schneidendurchmesser d, Schneidenzahl
Anforderungen fur den Schneidendurchmesser nach Bei 3 Fasen ist der groBte angezeigte Wert auf der MeB3-
DIN 6540 Teil 1. uhr der Istwert der Rundlaufdifferenz.
Prifstelle: Auf den Fasen an den Schneidenecken, siehe
Bild 1.

Bild 1: Priifstelle des Schneidendurchmessers

211 Durchmesserverjiingung [ I
Anforderungen fur die Durchmesserverjingung nach

DIN 6540 Teil 1. Bild 2: Priifung des Rundlaufs bei Spiralbohrern mit
Prifstelle: Am AuBendurchmesser auf der Fase. Zylinderschaft
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